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Gruppo Lazzaroni
INVESTIRE IN TRADIZIONE

Dlea infamiglia,
"tuttl ‘occupati in
aZIenda _Il,.jempo consi-

5 cora secondo para-
metrl.arcalcr‘ p_port| commerciali
che si mlsurano'a decennl nei quali la
demarcazmne CRE s _‘ g amicizia e assai
sottile, ma al contemp_o-‘t"'"")E’onsapevolezza che la
'quallta del prodotto e:la tel _""pestmta dei servizio deve o _
essere massima. Investlmentl' eé}uamente distribuiti tra rapporti i >
.‘personalu e macchmarl come dlmost“_' i 'nuovo |mp|anto realizzato ; }:
dalla Decca Implantl recentemente mstallato presso la ‘Cava di Rudiano,
chesi dls_tmque per lasua lineare funzmnallta“ i r|tm| d| produzione sono serratl e
consentono-alla proprleta dipoter, dlsporre contlnuatlvamente di-materiale di
ottima quallta destinato alla produzlone mterna d| calcestruzzo A Rudlano ab-
biamo mcontrato il Geom LucaLazzaroni.che assieme aI padre allo’ zioai fratefli
ed ai cugini seque le attlvlta_che sisviluppano pressoi tre cantieridi famiglia |
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eometra Lazzaroni,

come nasce la

vostra azienda?
Come si sviluppa fino ad
attestarsi alla situazione
attuale?
L’inizio dell’ attivitaestrattiva
dell’azienda risale alla fine
degli anni ‘60 con due giaci-
menti nel comune di Trenza-
no. Versolafinedegli anni ‘70
siamo stati i primi ad aprire
una centrale di betonaggio nella zona.
Successivamente la cava di Trenzano &
stata ceduta e trasformata in discarica,
tuttora operativa.
Nel frattempo a Corzano abbiamo aper-
to un magazzino per larivendita di ma-
teriale edile con relativo impianto di be-
tonaggio per la vendita di calcestruzzo
preconfezionato. E statala primacentra-
ledellazonaefunzionaormai dal12 anni.
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Luca Lazzaroni

Lanostra attivita si
equindi diversifica-
ta e sviluppata in
vari settori quali
scavi, demolizioni,
calcestruzzi, inerti e
materiali edili: tre
anni fa e stata ac-
quistata la cava di
! Rudiano, nellaqua-
- leci troviamo oggi.

Era in condizioni
davvero precarie e vi era una forte ne-
cessitadi rilevanti investimenti sia nel-
I’ estrazione dell’ inerte che nella produ-
zionedi calcestruzzo: si consideri il fat-
to che in questo giacimento |’ attivita
estrattiva era iniziata da oltre 35 anni.
Gianel giugno 2003 abbiamo sostituito
I’impianto di betonaggio installando un
Cifaasel scomparti tutto automatizza-
to; stiamo considerando assieme a Cifa

I’ opportunita di istallare un punto di
carico ulteriorerispetto aquello esisten-
te dotato di premescolatore.

Nella produzione di calcestruzzo
puntate quindi alla qualita...
Certamente. Einquesto ci aiutal’ ottima
collaborazione con Italcementi, nostro
fornitoredasempre: anchegrazieai loro
servizi ed ai controlli annuali che ese-
guono su curve granulometriche e para-
metri vari, otteniamo un cal cestruzzo di
ottima qualita.

Qual’é la vostra attuale produzione
di inerti e quali le prospettive future?
Laproduzionedi inerti e essenzialmente
dedicata al nostro fabbisogno interno
per la preparazione di calcestruzzi:
stiamo viaggiando attorno ai 130 mila
mc/anno tra i due impianti. Consideri
che unabuonaformadi approvvigiona-



mento per noi & rappresentata dal mate-
riale proveniente dagli scavi, stimabile
attorno ai 30/40 mila mc annui.

Per i prossimi anni abbiamo messo a
punto un progetto di coltivazione qui a
Rudiano che prevede un aumento del
giacimento e siamo in procinto di andare
in conferenza dei servizi per concordare
con il comunei termini del nuovo piano.
Riteniamo infatti che la possibilita di

Luca Lazzaroni assieme al padre Pietro e allo zio Vito

auto approvvigionamento siafondamen-
tale per assicurare solide basi allanostra
attivitaeal contempo prodotti e servizi di

qualitaai nostri clienti. Siamod’ altrapar-
te consapevoli che I'attivita estrattiva &
comungueimpattante edeveesseresvolta
con grande serieta, fornendo le opportune
garanzie e adottando tutte quelle precau-
zioni che ne permettano uno svolgimento
sicuro ed ecol ogicamente corretto.

RIS SCANTIERI

Da sinistra Francesco Moreschi, Antonio e Luca Lazzaroni

Come sono i rapporti con le pubbli-
che amministrazioni?

Buoni, nonostante anche qui sia ancora
invalsanell’ opinione pubblical’ erronea
equazione cava uguale discarica, traffi-
co e degrado ambientale. La carta vin-
cente per ottenerelafiduciadei cittadini
e innanzitutto lavorare seriamente inve-
stendo in mezzi e sicurezza, come abbia-
mo sempre fatto, ma anche inserirsi nel
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territorio con servizi utili: ripristini, re-
alizzazionedi infrastruttureviarie, spon-
sorizzazioni sportive. Nel nostro caso,
cessata |’ attivita estrattiva, |'area inte-
ressata verrarecuperato per unafruizio-
ne collettiva: in loco sorgera un lago
ittico circondato da strutture ricreative,
comei “percorsi vita’.

Per meg|io configurare le vostre
attivitd, qual’é I'organigramma
dell’azienda?

Abbiamo tre societa: la Moviter Lazza-
roni situataa Corzano, dotatadi magaz-
zino per larivendita e centrale di beto-
naggio IME per laproduzione e laven-
dita di calcestruzzo preconfezionato;
esegue altresi lavori di scavo e bonifi-
che agricole.

La ditta Escavatore di Lazzaroni Vito
situata nel comune di Corzano & impe-
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gnata nel riciclaggio degli
scarti che provengono dalle
numerose demolizioni che
realizziamo grazie ad un
parco mezzi di proprietache
ci permette questo tipo di
interventi: abbiamo un im-
piantodi frantumazioneOM,
mobile con stabilizzatori,
collocato stabilmentein can-
tiere che & dedicato proprio
aquesto tipo di attivita.
Infine c’élaCavadi Rudia-
no, nata solamente 3 anni fa,
dove sono stati appena con-
clusi gli investimenti pit importanti per
il completo rinnovamento dell’ impianto
di frantumazione, selezione e lavaggio
e dove éin corso un progetto di ristrut-
turazione generale di tutto il complesso
chetragli altri prevedelacostruzionedi
un nuovo garage, di un capannone e di
unanuovastrada. L’ obiettivo élarazio-
nalizzazione della viabilita per evitare
intasamenti dei mezzi in entrataed usci-
tae per continuare alavorarein paralle-
loallostato di avanzamento eal recupe-
rodellapartedi cavadismessa. Ladesti-
nazione finale del sito seguirala voca-
zione sportiva e ricreativa.

Al di la dellarazionalizzazione del sito

dal punto di vista logistico, ci stiamo
attrezzando anche per |’ apertura di un
laboratorio interno in cui esperire in
modo autonomo tuttele prove connesse
allamarcatura CE degli aggregati.

A livelloimprenditoriale non le nascon-
do che nei prossimi 5 anni abbiamo
intenzione di diventare un gruppo uni-
co, articolato in varie divisioni.

Parliamo del parco mezzi...

Il parco mezzi € una dotazione necessa-
ria per chi come noi deve trasportare e
gettare calcestruzzo: nella fornitura di
questo prodotto & necessario assicurare

RIS SCANTIERI

la tempestivita del servi-
zioequindi bisognadotar-
si di unariservacheti per-
metta di realizzare la for-
nituraastretto giro di tele-
fono. Il nostro &un parco
mezzi di proprietad“impor-
tante”, targato Cifa che
conta 13 betoniere, 6 be-
ton pompe da 28 metri, 2
pompecarrateda35mt; le
pompe carrate nellanostra
zona sono molto utili e ci
permettono getti giornalie-
ri anche di 1.000 mc. Ab-
biamo poi: 3 escavatori cingolati, 1 esca-
vatoregommato, 2 miniescavatori e8pale.
Al di ladellebuone prestazioni dei mez-
Zi, per noi € importante mantenere quel
rapporto di fiduciainstaurato dai nostri
genitori con fornitori stabili che sappia-
no ricambiare la nostra fedelta con un
servizio celere e efficace: eil caso del
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IMPIANTO DI FRANTUMAZIONE, SELEZIONE E LAVAGGIO CAVA DI RUDIANO

= e

Alimentazione primaria
L’impianto presenta una zona d'entrata inerti grezzi che riceve

Linea naturali
ILmateriale da0 a 28 mm viene portato tramite un secondo nastro

__ (B25) ad unabotte (B26) diametro 1.900 mm lunghezza 3.000.mm,

realizzata in robusta lamiera d’acciaio internamente rivestita da
panhell™in gomma” antiusura vulcanizzata su lamiera in ferro,
fissati tramitelongheronibulonati, formantile pale diribaltamen-

‘:ﬂﬁzzaﬂﬁe fimo=a-4088-mm e .trova un-sistema d’ ahme_@;leel matertele per consegutie-unenergico-lavaggio degli-inerti

“piastre (A1), munitesdErastro @i raccolta perdT@?-Z) e-prevaglia-
tura eseguita da un vaglio grizzly (A3); il prevaglio, grazie al
robustissimo piano superiore abarrotti ed aquello |nfer|ore inrete
d’acciaio armonico, € in grado di seleziona

_siaimaterialiin-grossicCioto|i s

h ontenenti limi terro-
al’gIHOSI La prevagliatura separa tre pezzature: lo 0<28, insieme
alle perdite dell’alimentatore a piastre, viene convogliato sul
primo nastro (B6) della linea naturali, la pezzatura intermedia
28<80 é diretta sul nastro di messa a cumulo (A5) e la pezzatura
superiore & conferita in un frantoio a mascelle (A4) marca OMT.
tipo FGP80 con bocca da 800 -mm. Lo scarico del frantoio :si
riunisce con la pezzaturaintermedia; i ciottoli ridotti in. pezzatura
inferiore a 80 mm vengono depositati in cumulo.

s

18 PSR agosto 2006

-

con sistemarequicoriente(searicoacqua e materiale dallo stesso
lato). Segue'un véglio vnbrante dimensioni 1500X.5000 mm a tre
planl @Mroy:vl_s_ : Y """W i_gvagglo af‘fj?—)lh economiz=

e separa'i "IN 4 pezzature. La parté sabbiosa
0<4 vaaconfluwe in un sistemad’idrociclonatura (B28+B29) che _
riesce a massimizzare il recupero delle sabbie fini. Il prodotto.
vibroasciugato con umidita residua non-superiore al 15%, puo
essere parzializzato, grazie ad un deviatore abandieraregolabile,
sul nastro di messa a-cumulo della sabbia (B30).e Sul nastro della
“mista” (B31). | due prodotti intermedi-4<12-e-12<18 a loro volta
possono essere deviati sul nastro dei ghiaini (B32) o-indirizzati
allaformazionedella“mistagetto”. Per ultimo il fuori vaglio 18<28
viene convogliato su un nastro per lo stoccaggio a cumulo (B33).

Ripresa del materiale frantumato
I materiale accumulato dopo la frantumazione primaria, che puo
avere livelli di portata discontinui, viene ripreso in modo ben
controllato dadue estrattori (A7 e A8) postiin un tunnel dislocato
a quota zero sotto il cumulo e portato
tramite nastri (A9 e A10) ad un
vaglio vibrante a secco dimen-
sioni 1500 x 5000 mm adue
piani (A11-1), allestito
con setti vaglianti spe-
cialiingommaanti-usu-
ra ed anti-intasamento.
Si tratta di unarete “criti-
ca’, cheaiuta I'accele-
razione naturale data
dallavibrazione con
lasuaintrinsecaela-
sticita,impedendo la
formazione di
grumicheposso-
no occludere la
rete. Lapezzatura0<4,
in gergo denominata
“polvere”, viene raccolta




tramite Un nastro sottovaglio-(A11-2), che la convoglia sul nastro
dirmessa @ cumulo (A12).

Il prodotto intermedio 4<18 raggiunge tramite.nastro (A13) un
vaglio vibrante dimensioni- 1200 x.3006-mm atre piani (A20), munito
d’impianto di lavaggio ad ugelli economizzatari.ll vaglio.e allestito
con setti in poliuretano luci 12 e 7, rispettivamente per il piano
superioreediilEpiano Tntermedio: Il piano inferiore & provvisto di
setti in poliuretano con luci asolate per il drenaggio della torbida.
Tramite dei lunghi nastri a sbalzo (A21, A22, A23) i pietrischi 4<7,
7<12 e 12<18 vanno a deposito; in grossi cumuli ben separati,
pronti peril-prefievo sul piazzale con pala meccanica.

Frantumazione‘terziaria

La pezzatura superiore 18<80.scartata dal vaglio a secco viene
convogliatasu nastro (Al4),munito di separatore magnetico perla
protezione deifmulini terziari. Il nastro conduce ad unatramoggia
ad invaso libero capacita 6 mc circa, corredata di due alimentatori
vibranti azionati con doppi elettrovibratori a masse eccentriche
regolabili (A15 e A17). Gli alimentatori servono due mulini a
martelli marca OMT tipo MFI600PL a doppio senso di rotazione
(A16 e A18). Il gruppo di frantumazione terziaria € stato realizzato
con due mulini, in modo di poter continuare la produzione
durante le fasi di manutenzione di una delle due mac-

chine. L’ottima sabbia “sudata” dai mulini torna .
inciclochiusoalvaglioaseccodella“polve- —
re” (A11-1). Il nastro di raccolta sotto :
mulini (A19) & munito di un di- [ =
spositivo di soffocamento ﬁ :
per contenere al

massimo le
emissionipol-
verose.

PSS ANTIERI

Produttivitd e consumi

Ancheconimaterialipit difficilidalavorare lacapacitaproduttiva
dell’impianto €& di oltre 220 tonnellate/ora. L'acqua circolante
nelle macchine dilavaggio e dicirca3.300 litri/minuto; attualmen-
te viene riciclata dopo sedimentazione naturale in vasche; pros-
simamente entrera in funzione un grosso chiarificatore automa-
tico che consentira il riciclo dell’acqua liberando le vasche di
sedimentazione. L'energia elettrica necessaria al funzionamento
degliimpianti e di 450 kW; I’'alimentazione € garantitada generatori
di corrente funzionanti con gasolio agevolato. Nell’arco di 8 ore
sono impiegate due persone alla gestione dell’'impianto L’efficien-
za dell’impianto raggiunge una percentuale di oltre il 90 per cento.
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concessionario di zonaBresciaMacchi-
ne, distributore Hitachi nel comune di
San Zeno. Noi teniamo molto al rappor-
to continuativo con dipendenti efornito-
ri, piu in generale a rapporto umano: &
un po’ unafilosofia di vita

Anche con laDeccalmpianti, allaquale
ci siamo affidati peril rinnovo dell’im-
pianto di frantumazione qui a Rudiano,
¢’ éunrapporto consolidato di stimaedi
collaborazionechevaavanti dadecenni,
iniziato con Bruno Decca, un amico pri-
ma che un tecnico valentissimo di cui
sentiamo ancora mancanza per la scom-
parsa prematura. Disponiamo poi di al-
cuni mezzi di trasporto: 2 pianali per il
trasporto escavatori e un tre assi per il
trasporto dei rulli edelleminipale. Per il
trasporto inerti invece abbiamo 2 bilici
Volvo, 4 quattro assi Iveco e 2 tre assi
Iveco con gru idraulica.

Oggi sono due le famiglie alla guida
dell’azienda... Come siefe organizzati?
La gestione € ancora sovrintesa da mio
padre Pietro e da mio zio Vito, i due
fondatori; ognuno ha4figli, 3 maschi e
1 femmina e tutti siamo occupati in
azienda. Operativamenteleragazzesvol-
gono lavoro di segreteria, mio fratello
Franco che e dottore in economia com-
mercio, si occupa della contabilita alla
Moviter e segue la voce banche e gli
acquisti, mentre mio fratello Alfredo
sovrintende al lavoro di escavazione.
Antonio, mio cugino, & preposto alla
gestione della cava e dell’impianto siti
in Rudiano; I’ altro mio cugino Emanue-
le, geometra, seguei clienti dallacavadi
Rudiano. Poi ¢’ éil sottoscritto, che col-
|abora con Emanuele nella gestione dei
clienti e dei vari cantieri col fine di una
coordinazione efficiente ed efficace del
gruppo. Frai dipendenti e gli operatori
esterni contiamo 32 persone, a cui Si
aggiungono i vari padroncini che ven-
gono chiamati in caso di bisogno.

Su cosa fondate la vostra professionalita2
Noi riteniamo basilareil rapporto con il
cliente. Ci guidalapassione, checi ren-
deinstancabili edisponibili nell’ affron-
tare le richieste della clientela.



Nella visita in cava ci accompagna
'ing. Francesco Moreschi della Decca
Impianti, al quale chiediamo di illu-
strarci nel dettaglio le caratteristiche
dell'impianto installato presso la Cava
di Rudiano.

Ingegner Moreschi, ci pud descrivere
'impianto che Decca Impianti ha
realizzato per Rudiano?

Si tratta di un impianto semplice ma
funzionale. Presenta due linee di produ-
zione: una dedicata ai naturali e una ai
frantumati. 11 gruppo di alimentazione
primaria si compone di una tramoggia
ad invaso libero da25 mc, con alimenta-
tore a piastre da 850 mm e prevaglio a
due piani di cui il primo a barrotti e il
secondo allestito con rete in filo d'ac-
ciaio armonico. Il fuorivaglio € convo-
gliato allafrantumazioneesi ricongiun-

Francesco Moreschi

geconil prodotto intermedio sul nastro
primario che va a cumulo, mentre il
sottovaglio alimenta direttamente la li-
neadei naturali. Il nastro primario vaad
alimentare un cumul o, dotato di un siste-
madi estrazioneatunnel, che comprende
due alimentatori vibranti. Gli estrattori
servono unalineadi due nastri, che porta

RIS SCANTIERI

il materiale ad un vaglio a secco struttu-
rato per realizzare tretipologie di inerte:
un prodotto inferiore definito in gergo
“polvere” (0<4), un prodotto intermedio
diretto ad un ulteriore vaglio per lafor-
mazione di pietrischi, che facoltativa-
mente possono essere lavati oppure la-
sciati a secco. || sopravaglio vienericir-
colato ad un gruppo di frantumazione
terziaria che, da progetto, doveva essere
servito da due mulini amartelli, entrambi
MFI600PL della OMT: a momento ne
abbiamo installato solo uno; il secondo
potraesseremontatoinfuturo e potraesse-
re utilizzato alternativamente al primo.

Gia a questa prima descrizione,
'impianto assicura una potenzialitd
di produzione elevata...
Laproduzione attuale edi 1000-1200 mc
al giorno. Da progetto |I'impianto dove-
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vaprodurre circa60 mc all’ oradi mate-
riale naturale e altrettanti di frantumato.
Completando il discorso relativo alla
lineadei frantumati il materiale conferi-
to ai mulini, viene frantumato e rimesso
in circolo per tornare a vaglio della
“polvere”.

Per quanto riguardalalineadei naturali
lo 0<28 estratto dal prevaglio, saleauna
botte studiata appositamente per il la-
vaggiodi materiali particolarmentespor-
chi o fasciati da impurita tenaci come
argilla e fango.

Il materiale inerte viene immesso nella
botte nello stesso senso con cui deflui-
scel’ acqua; un efficientesistemadi pale
poste radialmente ha il compito di fare
avanzare il materiale disgregandolo e
lavandolo. A percorso ultimato il mate-
rialevieneriversato suunvagliodi gros-
se dimensioni munito di sistema di la-
vaggio. La parte sabbiosa 0<4 viene ul-
teriormentetrattatain un gruppodi idro-
ciclonatura per poi essere parzializzata,
tramite un deviatore regolabile, sul na-




stro di stoccaggio sabbia e sul nastro
della “mista getto”.

Sul nastro della “mista’” convogliano
inoltre le pezzature 4<12 e€12<18, che
possono essere deviate sul nastro dei
“ghiaini” per lamessa a cumulo. Il na-
stro del fuorivaglio consente lo stoccag-
gio della pezzatura 18<28.

Una puntualizzazione: il vaglio della
polvere ¢ stato allestito con reti in gom-
maanti-usuraed anti-intasamento marca
Svedala, il vaglio dei pietrischi con setti
vaglianti in poliuretano, mentreil vaglio
dei naturali monta attual mente delle reti
tradizionali in filo d’acciaio armonico,
che potranno essere sostituite in futuro
con piani in gomma o poliuretano.
Comeaccennavo poc’ anzi eprevistal'in-
stallazione di un secondo mulino OMT
tipo MFI600PL per non interrompere la
produzione durante la manutenzione di
una delle due macchine. Si provvedera
inoltre alla chiusura con pannelli dei
gruppi di vagliaturaefrantumazione per
evitareladispersionedi polveri e rumori
nell’ ambiente circostante.

L’impianto é alimentato autonomamen-
tedaduegruppi elettrogeni Cat, ungrup-
po per ogni linea di prodotto, e cabina
PCC centrale da 450 kW con un rispar-
mio energetico del 50% rispetto all’ ap-
provvigionamento dalla rete elettrica

Quanto tempo avete impiegato per
montare |'impianto?
Il montaggio éiniziato quest’ anno afine

febbraio eafine aprile eraterminato: in
2 mesi € stato completato il montaggio
meccanico cui hafatto seguito la messa
a punto della parte elettrica. Abbiamo
iniziato alavorare primacon lalinea dei
naturali sostituendola gradualmente a
guella analoga del vecchio impianto ed
infine con quelladei frantumati in modo
danonaveremai interruzionedi attivita.

Come funziona il circuito delle acque?
Nell’intervento che abbiamo terminato
di recente non era incluso il sistema
delle acque: al momento le acqua di
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lavorazione provenienti dall’ impianto di
selezione-lavaggio degli inerti vengono
fatte decantareinvaschein cal cestruzzo
dove poi vengono ripescate e reimmes-
se nuovamente in circolo; il limo pro-
dotto viene asciugato e riutilizzato in
loco.

Laproprietasta valutando il progetto di
un impianto di chiarificazione delle ac-
gue derivanti dal lavaggio, con I’instal-
lazione di un filtropressa e due serbatoi
per I’acquatorbidaal fine di ottenere un
materialedi risultadisidratato secondole
specifiche esigenze per il riutilizzo. W
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